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RUST-OLEUM PRIMER + je rychleschnouci antikorozni zakladova natérova hmota. Jako pojivo jsou pouzivany
modifikované alkydové pryskyfice. Vyrobek obsahuje antikorozni pigmenty (neobsahuje pigmenty na bazi olova a

chromu).

RUST-OLEUM PRIMER + se pouziva na nové, tryskané nebo slab& zkorodované ocelové povrchy. Je uren

predevsim pro aplikace §
zasychani i pfi nizkych

tétcem, ale muze byt nanasen i valeCkem nebo stiikanim. Vyrobek ma velmi kratké Casy
teplotaich a umoziiuje proto rychlou aplikaci vrchnich antikoroznich natéra Alyton a

Combicolor ve velmi kratké dobé

Vzhled: matny
Barva: 569 — Cervena , 580 Seda
Hustota: 1,2 kg/ltr
Susina: 42% obj. 60% vahovych
Viskozita: 80-85 KU (pti 20 °C)
Doporucena tloustka nateéru: 35um suchy film = 85pum mokry film
Zasychani 20°C/50% RV 5°C/60% RV 30°C/50% RV
Na dotek 1 hodina 2 hodiny 0,5 hodiny
Pro manipulaci 2 hodiny 4 hodiny 1 hodina
Ptetiratelny po 2 hodinach 4 hodinach 1 hodiné
Plné vytvrzen 8 dni 14 dni 5 dnil
* RV = relativni vlhkost vzduchu
Tepelna odolnost: 120°C (suché teplo).

Teoreticka:
Prakticka:

12 m*/ltr p¥i 35pm suchého filmu
zavisi na fadé faktort jako je poréznost a hrubost podkladu, ztraty materialu béhem aplikace apod.

Odstrante olej, mastnotu a jakoukoliv jinou kontaminaci povrchu alkalickym ptipravkem RO ND 14, nebo tlakovym
(parnim) ¢isténim v kombinaci s vhodnymi detergenty. Pro dosaZeni optimalnich vysledkd odstrante okuje, volnou
rez a §patnd piilnavé zbytky starych barev otryskejte na stupeit Sa 2'/, (ISO 8501-1 :1988) profil po otryskani max.
50 um. V ptipad¢, ze otryskani neni mozné odstrante volnou rez a $patné prilnavé staré natéry Skrabkou a ocelovym
karta¢em na stupenn St 3 (ISO 8501-1: 1988). Staré, dobfe pfilnuté natéry opiskujte pro odstranéni lesku a lehké
zdrsnéni povrchu. Povrch musi byt béhem aplikace suchy a Cisty.

Barvu pred pouzitim dtkladné promichejte.

Stétec: Redéni max. 10% obj. fedidla Rust- Oleum RO 633 (alternativng tuzemské S6005). Pro
dosazeni pozadované tl. filmu mohou byt nezbytné dva natéry Stétcem. Pouzivejte §tétce
s pfirodnim dlouhym vlasem.

Valecek: Redéni max. 10% obj. fedidla RO 633 alternativné tuzemské S6005). Pro dosazeni

pozadované tl. filmu mohou byt nezbytné dva natéry Stétcem. Pouzivejte perlonové 8-12
mm valecky se stfedné dlouhym vlasem.

Redéni 10 - 20% obj. fedidla Rust-Oleum RO 641 velikost trysky: 1,2-1,8mm tlak
2-4 bary

fedidlo RO 641- v malém mnozstvi dle zafizeni. velikost trysky: 0,013-0,015 inch,
tlak kapaliny:130-200bart

Vzduchové stiikani:

Bez-vzduchové stiikani:

S 6005

Povolena teplota vzduchu, upravovaného povrchu a barvy je mezi 5°C a 35°C, relativni vlhkost vzduchu nizsi nez
85%. Teplota povrchu musi byt nejméné 3°C nad rosnym bodem.

Maximalni tloustka suchého filmu na jedenu vrstvu 60pum = 140pum mokrého filmu.
0,251 0,751 5,01
Viz Bezpecnostni list

5 let od data vyroby v uzavienych nddobach na suchém, dobfe vétraném misté¢ mimo piimé slunce a pfi teplotach 5-
35°C.

Tato informace je podavana v dobré vife. Vyrobce ani dovozce nezodpovida za jakakoliv rizika nebo naroky, které mohou vyplyvat
z pouzivani jeho vyrobkd mimo jeho dohled. Spole¢nost si vyhrazuje pravo upravit udaje bez pfedchoziho oznameni.



